Operacao basica para a série TMAR-K

I\ salvar um desenho em uma memoéria USB para a meméria da maquina.
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Inserir uma memoria USB.

O numero entre parénteses () é o
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superior esquerdo da tela de E possivel seleccionar
operagao. multiplos desenhos.
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Selecione uma pasta para salvar. (2000) ZE__
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E] Escolher um desenho para ser bordado

Selecione um desenho.
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Para detalhes, consulte o manual

para série TMAR-K.

Somente quando necessario

Mover bastidor para inicio ¥ .

do desenho? sl Executar a operacao Mova bastidor para

it A Yes | - seguinte, quando vocé —|3 posigdo de inicio.| | Ligue a maquina.
N_o] 'm| ligar a maquina.

A mensagem acima aparece
quando desenho inclui o “ponto
de inicio ” ou “posicédo de
deslocamento” (OFFSET) .

Definicao da barra de agulha

Selecione um desenho. Seleccionar um passo.
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[3] Alternar e executar Recuo/Avancgo do bastidor

(6010) @ Selecione Especificar o numero de pontos
(1010) vee e n —2 | Recuo ou Avango " para a execugdo
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— Executar pela unidade de troca de cor
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E Alterar a cor manualmente E Cortar a linha manualmente
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Linha inferior
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Funcoes praticas que devem ser
utilizadas para série TMAR-K

ﬂ Levantar ou abaixar o calcador

Levantar/abaixar o calcador em todas as cabecas juntas Levantar/abaixar o calcador
s6 na cabeca desejada
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Abaixar

B Ajustar Ponto morto inferior do calcador ao tecido em uso

Example:
Ponto morto inferior : 3.0mm
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Para detalhes, consulte o manual
para série TMAR-K.

Ponto morto nferior ¢y = fodas EI | i
Modo movimento A TS 5
Movimento  15mm 3.0 mm

Tempo 30 .I .I

Executar o arremate dos pontos ao iniciar a costura apés o recuo do bastidor

Quebra de linha. Levante o interruptor esquerdo.
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Aceso em vermelho Aceso em vermelho | verde
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